Karta techniczna

Primax Xtend

OPIS PRODUKTU

Primax Xtend zostal zaprojektowany jako podktad na powierzchnie wysrutowane,po fosforanowaniu lub ocynkowane.
Jest to kombinacja wysokiej odpornosci korozyjnej z zaawansowanymi wiasciwosciami mechanicznymi, znaczacymi
oszczednos$ciami farby, oraz wyjatkowg adhezja do malowanego materiatu oraz warstwy nawierzchniowej.

Ten produkt oferuje wydajna aplikacje, doskonate krycie krawedzi oraz zapewnia jednorodng powioke. W celu
uzyskania optymalnej ochrony przed korozjg oraz atrakcyjnego wygladu powierzchni, produkt ten powinien by¢
stosowany tacznie z odpowiednig powtokg poliestrowa. Rekomendowane farby nawierzchniowe Jotun Facade, Corro-
Coat PE and Tradex firmy Jotun.

Produkt ten spetnienia wymagania Standardu Green Building. Patrz sekcja Standardy dla budynkéw Green Building.

Obszary zastosowania

Typowe obszary zastosowan obejmujq konstrukcje budowlane, maszyny rolnicze, ogrodzenia stalowe, ogélnodostepne
pomieszczenia zewnetrzne i stalowe elementy znajdujace sie w sSrodowiskach przybrzeznych.

WLASCIWOSCI PROSZKU

Wiasciwosé Standard Wynik
Ciezar wlasciwy 1.65 + 0.05 kg/dm?
Przechowywanie

Przechowywac¢ w suchym, chtodnym miejscu. Temperatura maksymalna 25°C. Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 60 %.
W przypadku zachowania warunkéw podanych w niniejszym dokumencie, trwato$¢ produktu wynosi 12 miesiecy od
daty produkcji.

ZASTOSOWANIE

Obrobka wstepna

Ogodlna jakos¢ powtoki jest w znacznym stopniu zalezna od rodzaju i jakosci przygotowania powierzchni, obrobki
wstepnej i farby nawierzchniowej. Zalecang metoda przygotowania powierzchni jest Srutowanie, ktére musi by¢
przeprowadzone zgodnie ze specyfikacjg w podreczniku "Aplikacji Powtok Proszkowych na Stal". Powierzchnie po
obrébce strumieniowo-$ciernej sa odpowiednie do uzyskania umiarkownego poziomu ochrony.

Dla stali ocynkowanej zalecana jest obrobka polegajgca na omieceniu piaskiem.

Obrébka chemiczna

Dostepne metody obrobki wstepnej obejmujg miedzy innymi fosforanowanie cynkowe oraz chromianowanie stali
ocynkowanej. Zalecane rodzaje obrdébki wstepnej zalezg od konkretnych wymagan projektowych i od potrzeb
dotyczacych odpornosci korozyjnej, ktdra okreslona jest w sekcji dokumentu Wydajnosc.
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Zastosowanie proszku

System jest utwardzany przy zastosowaniu czesciowego lub petnego zakresu wymaganego utwardzania dla Primax
Xtend.

Zaleca sie czesSciowe utwardzenie gruntu w celu zwiekszenia przyczepnosci miedzywarstwowej miedzy gruntem i farba,
nawierzchniowa wg ponizszego harmonogramu.

Schemat utwardzania Temperatura obiektu Czas

Peine utwardzenie 180 °C 12 minuty
200 °C 7 minuty

Czesciowe utwardzanie 160 °C 7-12 minuty*
180 °C 4-8 minuty*
200 °C 2-5 minuty*

Jezeli podktad zostat czesciowo utwardzony aplikacja wartwy nawierzchniowej musi nastgpi¢ nie pézniej niz po uptywie
12 h w tej samej lokalizacji po naniesieniu tego produktu. Zalecany jest najkrotszy, mozliwy odstep czasu.

Jezeli podktad zostat w petni utwardzony, detale moga by¢ sktadowane tymczasowo przez dtuzszy okres czasu.

w obu przypadkach, detale zabezpieczone podktadem muszag by¢ magazynowane z dala od zrédta $wiatta stonecznego,
przykryty czysta, przejrzysta folia w miejscu suchym, chtodnym oraz wolnym od pytow.

Nalezy zawsze weryfikowac wiasciwosci przyczepnosci miedzywarstwowej i catkowite utwardzenie systemu. W
przypadku zastosowania pieca gazowego z bezposrednim ptomieniem, prébki muszg by¢ testowane pod katem
przyczepnosci miedzypowtokowej pomiedzy podkiadem a warstwg nawierzchniowa. Z tych samych wzgledow
rekomendujemy aby nie przekracza¢ 200C w piecu.

Najbardziej odpowiedni czas cze$ciowego utwardzenia Primax Xtend w temperaturze z podanego zakresu, zalecamy
aby ustali¢ metoda eksperymentala. To pomoze w zapewnieniu najlepszych wynikéw dekoracyjnych i funkcjonalnych ,
biorac pod uwage réznice malowanych obiektéw w réznych piecach.

* Nastepnie warstwa nawierzchniowa jest naktadana i system powinien by¢ utwardzony zgodnie z parametrami

utwardzania odpowiednimi dla wybranej farby proszkowej nawierzchniowej firmy Jotun. Prosze zastosowac
odpowiednie warunki utwardzania.

Sprzet

Przystosowany do uzytku z pistoletem natryskowym Corona lub Tribo.

WYGLAD
Kolor Dostepne tylko w kolorze szarym jasnym.
Potysk EN ISO 2813 (60°) 75" 15

*Jesli powierzchnia aplikacji jest zbyt mata lub nie nadaje sie do pomiaru potysku za pomocg potyskomierza, potysk
nalezy poréwnac wizualnie z probkg odniesienia (ten sam kat widzenia).

JAKOSC FARBY

Wilasciwos¢ Standard Wynik

Przyczepno$¢é* EN ISO 2409 (2 mm) Siatka nacie¢, ocena Gt0 (100%
przyczepnosci)

Odpornos¢ na uderzenia* ASTM D2794 (5/8 " ball) > 40 funtow/cal bez peknie¢

Préba tlocznosci* EN ISO 1520 Przechodzi 5 mm bez pekniecia powtoki
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Odpornosc na kondensacje ISO 6270-2 480 godzin**
wody 720 godzin***
Odpornos¢ na rozpylanie soli ISO 9227 NSS 720 godzin**
1440 godzin***
Badanie korozji dwutlenku ISO 3231 20 cyklach / 480 godzin**
siarki w przemiennej 30 cyklach / 720 godzin***
atmosferze o zawartos¢ 0.2 |
SO2.

* Typowe dla tego produktu, po naniesieniu na stalowe (0.8.mm) i fosforanowane cynkowo panele z powtokg o grubosci 70-90 um z zastosowaniem petnego
harmonogramu utwardzania.

** System 1: Panele stalowe po obrébce strumieniowo Sciernej (Sa 2%2) Primax Xtend+Jotun Facade. taczna grubos¢ powfoki ~160 um (grunt 80 um i
60-80 um farba nawierzchniowa).

** System 2: Panele stalowe po obrébce strumieniowo Sciernej (Sa 2%2) i fosforanowaniu zelazowym Primax Xtend+Jotun Facade. tqczna grubos¢ powtoki
~160 um (grunt 80 um i 60-80 um farba nawierzchniowa).

*** System 3: Panele stalowe po obrébce strumieniowo Sciernej (Sa 2Y2) i fosforanowaniu cynkowym, Primax Xtend+Jotun Facade. taczna grubo$¢ powtoki
~160 um (grunt 80 um i 60-80 um farba nawierzchniowa).

*x* System 4: Stal ocynkowana ogniowo z powtokq konwersyjng chromianowg, Primax Xtend+Jotun Fagade 2487. taczna grubosc¢ powtoki ~160 um (grunt
80 um i 60-80 um farba nawierzchniowa). Odpornosc w komorze soli nie byta testowana.

*** System 5: Stal ocynkowana ogniowo po "omiataniu", Primax Xtend+Jotun Fagade 2487. taczna grubo$¢ powtoki ~160 um (grunt 80 um i 60-80 um
farba nawierzchniowa). Odpornosc w komorze soli nie byta testowana.

Farby nawierzchniowe Primax Xtend i farby nawierzchniowe firmy Jotun w kombinacji z réznymi metodami obrébki
wstepnej zapewniajg ponizsze poziomy ochrony przeciwkorozyjnej wg ISO 12944, Wiecej szczegotdw znalez¢ mozna w
Jotun’s Steel Performance Matrix.
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Przetestowany przez IFO: Institute for Surface technology, Germany 2015

Zatwierdzenia

Standardy dla budynkéow Green Building

Produkt ten przyczynia sie do uzyskania kredytdw wg standardu Green Building przy spetnieniu nastepujacych
konkretnych wymagan:

LEED®v4 (2013)

MR Credit: Ujawnianie i optymalizacja materiatéw budowlanych

- Sktadniki materiatowe, Opcja 2: Optymalizacja sktadnikow materiatowych, miedzynarodowa alternatywna sciezka
zgodnosci - optymalizacja REACH: W pefni zinwentaryzowane sktadniki chemiczne do 100 ppm i nie zawierajace
substancji, znajdujacych sie na liscie autoryzacji REACH - Zatacznik XIV, na liScie ograniczen - Zatacznik XVII i na liscie
kandydatéw do SVHC. .

- Deklaracje Produktéw Srodowiskowych. Deklaracja Srodowiskowa Produktu EPD typu III (ISO 14025, 21930, EN
15804).
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BREEAM® International (2016)
Mat 01: Deklaracja Srodowiskowa Produktu EPD typ III (ISO 14025, ISO 21930, EN 15804).

Deklaracje EPD sg dostepne na stronie www.epd-norge.no

Uwaga

Informacje podane w tym dokumencie zgodne sg z najlepszg wiedza firmy Jotun, w oparciu o badania laboratoryjne i
doswiadczenia praktyczne. Produkty Jotuna uwazane s za potprodukty i jako takie czesto stosowane sg poza kontrolg
Jotuna. Jotun gwarantowaé¢ moze jedynie jako$¢ wyrobu. Niewielkie zmiany w produkcie mogg by¢ wprowadzane w celu
zapewnienia zgodnosci z lokalnymi wymaganiami. Jotun zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.

Uzytkownicy powinni zawsze konsultowac sie z firma Jotun odnosnie szczegotowych wskazowek, dotyczacych ogdlnej
przydatnosci produktu do swoich potrzeb i specyficznych metod aplikacji.

Jezeli istnieje jakakolwiek sprzecznos$¢ miedzy réznymi wersjami jezykowymi, wersja angielska (UK) jest decydujaca.
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